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Ogolna Specyfikacja Techniczna nr OST-00 - Wymagania ogolne.
Kod CPV - 45000000-7: Roboty budowlane.

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogbine dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych branzy sanitarnej dla inwestyciji: ,Rozbudowa i
termomodernizacja budynku Urzedu Gminy Grodziczno”, zlokalizowanej w Grodzicznie, na
dziatce numer 275/1, obreb geodezyjny Grodziczno, jednostka ewidencyjna Gmina
Grodziczno, w zakresie instalacji centralnego ogrzewania

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe opracowania szczegétowych
specyfikacji technicznych stosowanych jako dokumenty przetargowe i kontraktowe przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Ogélnej Specyfikacji Technicznej (ST) obejmuja
wymagania ogolne, wspdlne dla rob6t objetych Szczegotowg Specyfikacja Techniczng
(SST): SST nr S-01 - Instalacja centralnego ogrzewania. Kod CPV - 45331100-7.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:
1.4.1. Czas na ukonczenie - czas na zakonczenie rob6t lub odcinka (w zaleznos$ci od
przypadku), tak jak zostat podany w zatgczniku do oferty, obliczony od daty rozpoczecia.
1.4.2. Data rozpoczecia - data rozpoczecia robét okreslona w umowie
1.4.3. Dokumentacja techniczna - dokumentacja projektowa, na ktérag sktada sie projekt
budowlany wraz z uzgodnieniami i dokumentami.
1.4.4. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra
wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.
1.4.5. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
stanowiagcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robot.
1.4.6. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu zeszyt z
ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicoéw i ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w
rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika Projektu.
1.4.7. Strona - Zamawiajacy lub Wykonawca, w zaleznosci od kontekstu.
1.4.8. Wykonawca - osoba(y), wymieniona(e) jako wykonawca w Umowie zaakceptowanej
przez Zamawiajacego oraz prawnych nastepcéw tej osoby (lub 0so6b).
1.4.9. Zamawiajacy - osoba wymieniona jako zamawiajacy w Umowie oraz prawni nastepcy
tej osoby.
1.4.10. Personel Wykonawcy - Przedstawiciel Wykonawcy i caty personel, ktéry Wykonawca
zatrudnia na Placu Budowy, a ktéry moze obejmowac personel kierowniczy, robotnikow i
innych pracownikéw Wykonawcy i kazdego z Podwykonawcow, a takze wszelki inny
personel pomagajacy Wykonawcy w realizacji Robot.
1.4.11. Personel Zamawiajgcego - Inzynier oraz caty inny personel kierowniczy, robotnicy i
inni pracownicy Inzyniera i Zamawiajgcego oraz wszelki inny personel podany przez
Zamawiajgcego lub Inzyniera do wiadomosci Wykonawcy i kazdego z Podwykonawcéw jako
Personel Zamawiajgcego
1.4.12. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych
(wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca),
odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.
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1.4.13. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
1.4.14. Podwykonawca - kazda osoba wymieniona w Umowie jako podwykonawca lub
jakakolwiek osoba

wyznaczona jako podwykonawca dla czesci Robot oraz prawni nastepcy kazdej z tych oséb
1.4.15. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem dokumentaciji
projektowe;j

1.4.16. Przedstawiciel Wykonawcy - osoba wymieniona przez Wykonawce w Umowie lub
wyznaczona przez niego w razie potrzeby wg regut zawartych w Umowie

1.4.17. Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatdw oraz robét.

1.4.18. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robo6t, zgodne z
dokumentacjg projektowsg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
1.4.19. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywania robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego typu robot.

1.4.20. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja robét, zgodnie z dokumentacjg
projektowa i specyfikacjami technicznymi

1.4.21. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu
realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.22. Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w
realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.23. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.24. Rekultywacja — roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.25. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.26. Teren budowy - teren udostepniony przez zamawiajgcego dla wykonania na nim
rob6t oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czes¢ terenu budowy.
1.4.27. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng
catos¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu
robot zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej
elementu.

1.4.28. Wezet montazowy - miejsce, w ktérym nastepuje rozgatezienie odcinkéw przewodow
lub instalowanie elementéw uzbrojenia. W sktad wezta wchodzg m.in. ksztattki , ztgcza,
elementéw uzbrojenia, itp.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robét, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym i
SST, a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru robot.

Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzglednia wyniki badan materiatéw i
jakosci robot, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, doswiadczenia z przeszitosci, wyniki badar naukowych oraz inne
czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.



1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperdw, dziennik
budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST. Na
Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego rob6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowy, uwzgledniajagcym podziat na
dokumentacje projektowa;:

- Zamawiajgcego: wykaz pozyciji, ktére stanowig przetargowg dokumentacje projektowag
oraz projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane
Wykonawcy,

- Wykonawcy: wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca opracu-
je w ramach ceny kontraktowe;.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacija projektowa i SST.

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane przez
Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu stanowig cze$¢ umowy, a wymagania
okreslone w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w
catej dokumentacii.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdélnych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,,Kontraktowych warunkach ogélnych” (,Ogoélnych
warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ bteddéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic Inzyniera/Kierownika
projektu, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sa wazniejsze od wymiaréw
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Dane okreslone w
dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementow budowli muszg wykazywac¢ zgodnos$c¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i wptynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow
i elementdéw wyposazenia uzytych do realizacji robét od chwili rozpoczecia do ostatecznego
odbioru rob6t.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania
istniejacych obiektéw (jezdnie, Sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery
ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

W czasie wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze,
sygnaly, itp., zapewniajac w ten sposéb bezpieczehstwo pojazdéw i pieszych. Wykonawca
zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zap6r i znakéw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.



Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie
przed ich rozpoczeciem w spos6b uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz
przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika
projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wtagczony w cene umowng. Robotach o charakterze inwestycyjnym Wykonawca jest
zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego roboét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze,
dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.
W miejscach przylegajacych do drog otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie
oznakuje teren budowy, w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu. Wjazdy i
wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizaciji
robo6t, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem
projektu.

Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w
sposOb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w
miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych,
ktdrych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i
wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i
norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0s6b lub wtasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegolny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, wykopdw i drég dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg
sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0so6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.



1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktdére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty
odpadowe uzyte do robot beda miaty aprobate techniczng wydana przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot
ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych
organdw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,
a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robdt, ktére majg by¢é wykonane w zakresie przetozenia instalaciji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomic¢ Inzyniera i wtadze lokalne o
zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalaciji
Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Jezeli teren budowy przylega do
terendw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposéb
powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow.

Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie
budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezaco o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawcg a wtascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci i
drég wewnetrznych.

Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani zamawiajacy nie bedzie ingerowat w trakcie
porozumienia, o ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach
umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Wykonawca
uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie
powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze polecic, aby
pojazdy nie spetniajgce tych warunkdw zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy i tadunki
powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukohczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika
projektu.



1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane
z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochroneg robo6t i za wszelkie materialy i urzadzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét do wydania potwierdzenia
zakonczenia przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do
czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby
budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas, do
momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek
sposOb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakow firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatow lub urzadzen uzytych lub
zwigzanych z wykonywaniem rob6t i w sposob ciagty bedzie informowac
Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przestawiajgc kopie zezwolen i inne
odnos$ne dokumenty.

Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z
naruszeniem praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie
naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy,
ktore spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda
obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu,
moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace rowny lub wyzszy
poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i
pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Ro6znice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg byc¢
dokfadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia.



1.5.14. Wykopaliska.

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartoSciowe, budowle oraz inne pozostatosci
0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane
za wltasnos¢ Zamawiajacego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i postepowac
zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub
wystapig op6znienia w robotach, Inzynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z
Zamawiajgcym i Wykonawca ustali wydtuzenie czasu wykonywania robét i/lub wysokos¢
kwoty, o ktdrg nalezy zwiekszy¢ cene kontraktowa.

2. Dokumenty budowy.
2.1. Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu
robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzgdku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/Kierownika
projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegd6lnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

- uzgodnienie przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i
harmonograméw robdét,

- terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegoinych elementdw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

- daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiordéw robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji
projektowe;j,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedq
przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do
ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnieh do
wydawania polecen Wykonawcy robot.



2.2. Ksiazka obmiarow.

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementdw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciagty
w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiardw.

2.3. Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zataczniki do odbioru rob6t. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inzyniera/Kierownika projektu.

2.4. Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach 2.1. - 2.3.
nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robét,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

2.5. Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze
dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

3. MATERIALY.
3.1. Zrodta uzyskania materiatow.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatéw przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi
projektu do zatwierdzenia, szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrodta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa
badan laboratoryjnych oraz probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrdédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania SST w
czasie realizacji robét.

3.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie materiatdw z jakichkolwiek zrodet miejscowych wtaczajac w to zrédta wskazane
przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajacq raporty z
badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i
selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i
samorzadowe;j.
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Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, z tytutu
wydobycia materiatow, dzierzawy i inne jakie okaza sie potrzebne w zwigzku z
dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopéw, dokopdw i miejsc pozyskania
materiatbw miejscowych beda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywaciji
terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do rob6t lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopdéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w
dokumentach umowy. Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi
regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

3.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy i ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jezeli
Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robaét,
niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatébw zostanie odpowiednio
przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyka, liczac sie z jego nie przyjeciem, usunieciem i
niezaptaceniem.

3.4. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosé wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan
wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

3.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
uzyte do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakosc¢ i
witasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

3.6. Inspekcja wytworni materiatow.

Wytwornie materiatbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami.
Prébki materiatdw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych
kontroli bedzie podstawg akceptaciji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci. W
przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, musza
by¢ spetnione nastepujace warunki:

- Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatdw w czasie przeprowadzania inspekgciji,

- Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatbw przeznaczonych do realizacji robét,
Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca

uzyska dla Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji badan w

tych miejscach.
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4. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typéw i ilosci
wskazaniom zawartym w SST lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez
Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika
projektu.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. =~ Wykonawca dostarczy
Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosé wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu
0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robét.

5. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i witasciwosci przewozonych
materiatéw.

Liczba srodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu,
w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na os i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajace tych warunkéw moga by¢
dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

6. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz
za jakos$c¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST, projektu organizacji robét opracowanym przez
Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca jest
odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementdéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostana, usuniete
przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu
zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/ Kierownika
projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/Kierownika
projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementdw robot beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

12



Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badan materiatow i
robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na
rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane
przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptaciji
Inzyniera/Kierownika projektu program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia
jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposdb wykonywania rob6t, mozliwosci
techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t gwarantujacy wykonanie rob6t zgodnie z
dokumentacjg projektowa, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czg$¢ 0g6Ing opisujaca;
orgamzac;e wykonania rob6t, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- sposoOb zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementdw robdt,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposoOb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czes¢ szczegbtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie -urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczeg6inych elementéw robot,

- sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

7.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggnac¢ zatozong jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i
jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan materiatow oraz robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik
projektu moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania,
ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i
badania materiatow oraz rob6t z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sa okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/Kierownik
projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
umowa.
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Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu swiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazna legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okres$lajacych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywac
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy
zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakosc¢ tych materiatow. Wszystkie
koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

7.3. Pobieranie probek.

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier/Kierownik projektu
bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek
beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

7.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Przed przystgpieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi
Inzyniera/Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inzyniera/Kierownika projektu.

7.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportow z
wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedq przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

7.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Inzynier/Kierownik projektu uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i
badania materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a wykonawca i producent
materiatéw powinien mu udzieli¢ niezbednej pomocy. Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac
weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢
zgodnos$¢ materiatow i robét z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan wiasnych
badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
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Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatéw i rob6t z dokumentacijg projektowg i SST. Moze zleci¢, sam lub
poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu
Wykonawcy. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

7.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z:

- Polskg Norma, lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjq i ktore spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez SST, kazda
partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan
beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu. Jakiekolwiek
materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

8. OBMIAR ROBOT.
8.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z
dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Kierownika
projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw. Jakikolwiek btad lub
przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.

8.2. Zasady okreslania ilosci roboét i materiatow.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdblnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowej. Jesli SST wtasciwe dla danych robét nie wymagajq tego
inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami SST.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg
zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robét.
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8.4. Wagi i zasady wazenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym
wymaganiom SST Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciggty
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
robét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogq
by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiarow, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Rodzaje odbioréw robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom
odbioru:
- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi cze$ciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

9.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoinego
postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowosc¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakosc¢ i ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

9.3. Odbiodr czesciowy.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru
czesciowego robo6t dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru
rob6t dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

9.4. Odbior ostateczny roboét.

9.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét.

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich iloSci, jakosci i wartosci.
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Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robo6t i przyjecia
dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 9.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robdt uzupetniajacych i rob6t poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych
robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych w warstwie Scieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robo6t w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

9.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokot
odbioru ostatecznego rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zo-
stata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

- szczegobtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajace lub zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci woudowanych materiatéw zgodnie z SST,

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow
zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych rob6t wiascicielom urzadzen,

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego rob6t. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty

poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9.5. Odbiér pogwarancyjny.
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 9.4. ,,0dbiér ostateczny robét”.
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10. PODSTAWA PLATNOSCI.

10.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos$¢

(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac

wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
wartos¢ zuzytych materiatow,

wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi
instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem
kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajacych z postepu robét,

ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

optaty/dzierzawy terenu,

przygotowanie terenu,

konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan
i drenazu,

tymczasowgq przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan
pionowych, poziomych, barier i Swiatet,

utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

11. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 07.07.1994r. Prawo budowlane (Tekst jednolity: Dz. U. z 2000 r. Nr 106,
poz. 690 z pézniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz.
690 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu, rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24.09.1998 r. w
sprawie ustalenia geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektéw budowlanych (Dz.
U. 21998 r. Nr126, poz. 839 z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie
ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr
169, poz.1650).
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna nr S-03 - Instalacja

centralnego ogrzewania
Kod CPV - 45331100-7: Instalowanie centralnego ogrzewania

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji: ,Rozbudowa i
termomodernizacja budynku Urzedu Gminy Grodziczno”, zlokalizowanej w Grodzicznie, na
dziatce numer 275/1, obreb geodezyjny Grodziczno, jednostka ewidencyjna Gmina
Grodziczno, w zakresie instalacji centralnego ogrzewania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument
przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem instalacji
centralnego ogrzewania.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania w zakresie montazu urzgdzen, rurociggow,
grzejnikbéw oraz armatury odcinajacej, regulacyjnej i pomiarowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Instalacja centralnego ogrzewania wodna - instalacja przewodéw zasilajgcych i
powrotnych stanowigca czes¢ lub catos¢ instalacji ogrzewczej wodnej, stuzgca do
rozprowadzenia wody instalacyjnej do grzejnikéw zainstalowanych w pomieszczeniach
obstugiwanego budynku, w celu ogrzewania tych pomieszczen.

1.4.2. Instalacja ogrzewania wodnego niskotemperaturowa - instalacja ogrzewania wodnego,
w ktdrej czynnikiem grzejnym jest woda instalacyjna o temperaturze obliczeniowej nie
przekraczajacej 100°C.

1.4.3. Instalacja ogrzewania wodnego systemu zamknietego - instalacja, ktérej przestrzen
wodna nie ma swobodnego potaczenia z atmosfera.

1.4.4. Czynnik grzejny - woda lub wodny roztwor substancji zapobiegajacych korozji lub
obnizajgcych temperature zamarzania wody, napetniajacy instalacje ogrzewczg wodna.
1.4.5. Woda instalacyjna - woda wypetniajgca instalacje centralnego ogrzewania.

1.4.6. Zrodto ciepta - kottownia, wezet cieptowniczy (indywidualny lub grupowy). Zespét
urzadzen, w ktérych, dzieki spalaniu paliw wytwarzany jest czynnik grzejny o wymaganej
temperaturze i cisnieniu, znajdujacych sie w odrebnym pomieszczeniu (budynku) lub
wydzielonej jego czesci. W skiad zespotu wchodza takze urzadzenia do pomiaru i regulacji
parametréw czynnika grzejnego i ewentualnej ich rejestracji oraz urzadzenia
zabezpieczajace proces spalania i wytwarzania czynnika grzejnego.

1.4.7. Kottownia wodna - kottownia, w ktérej otrzymanym w kotle czynnikiem grzejnym jest
woda.

1.4.8. Urzadzenia zabezpieczajace - urzadzenia, ktére zabezpieczajq instalacje ogrzewania
wodnego przed przekroczeniem dopuszczalnych cisnien i temperatur.

1.4.9. Naczynie wzbiorcze przeponowe — zbiornik cisnieniowy z elastyczng przepong
oddzielajaca przestrzen wodng od przestrzeni gazowej, przejmujacy zmiany objetosci wody
wywotane zmianami jej temperatury w instalacji ogrzewania wodnego.

1.4.10. Urzadzenia stabilizujace - urzadzenia, ktére utrzymujg cisnienie w instalacjach
ogrzewan wodnych w okreslonych granicach.

1.4.11. Urzadzenia kontrolno-pomiarowe - urzadzenia wskazujace lub rejestrujace
poszczegdblne parametry w ustalonych miejscach instalacji ogrzewania.
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1.4.12. Urzgdzenia alarmowe - urzgdzenia sygnalizujgce w sposdb optyczny lub
optycznoakustyczny osiggniecie parametréw granicznych (dopuszczalnych).

1.4.13. Cisnienie robocze instalacji - obliczeniowe (projektowe) cisnienie pracy instalacji
(podczas krazenia czynnika grzejnego) przewidziane w dokumentacji projektowej, ktére dla
zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczone w zadnym jej punkcie.
1.4.14. Cisnienie prébne instalacji - cisSnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym
dokonywane jest badanie jej szczelnosci.

1.4.15. Cisnienie dopuszczalne - najwyzsza wartos¢ nadcisnienia statycznego czynnika
grzejnego, ktéra nie moze by¢ przekroczona w zadnym punkcie instalacji.

1.4.16. Temperatura robocza - obliczeniowa (projektowa) temperatura pracy instalacji
przewidziana w dokumentacji projektowej, ktéra dla zachowania zaktadanej trwatosci
instalacji nie moze by¢ przekroczona w zadnym jej punkcie, przyjeta do obliczen instalacji w
warunkach obliczeniowych temperatur powietrza na zewnatrz budynkéw (wg PN-82/B-
02403).

1.4.17. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz z definicjami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

OST-00 — Wymagania ogdlne

1.4.18. Oznaczenia:

- DN - $rednica nominalna,

- PN - cisnienie nominalne.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne dotyczace materiatow.

Wymagania ogdélne dotyczace materiatébw podano w ogoélinej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogdlne.

2.2. Kociol.

Nalezy zainstalowa¢ nowoczesny kociot opalany paliwem statym o mocy 100 kW i poniz-

szej charakterystyce technicznej:

- kociot stalowy, wodny, stojacy, jednofunkcyjny.

- urzadzenie wyposazone w automatyczny system po dawania paliwa,

- przy pracy z podajnikiem zalecany jest: jako paliwo wegiel kamienny o rozmiarze ziaren
wegla 8-25 mm, przy spalaniu na rusztach - drewno kawatkowe

- wyposazony w palniki retortowe cztonowe,

- wyposazony wysokiej jakosci podzespoty,

- mozliwosc¢ rozbudowy automatyki,

- nieskomplikowany montaz,

- zakres mocy kotta: 30-100 kW,

- sprawnosc: 83-85%,

- pojemnos$¢ wodna: 3151,

- max cisnienie 2 bar,

- min temperatura zasilania: 55°C,

- zalecana max temperatura zasilania: 90°C,

- min. temperatura powrotu: 45°C,

- opor po stronie wody przy At=10K: 2+20 mbar,

- opor po stronie wody przy At=20K: 0,5+5 mbar,

- temperatura spalin: >180°C,

- podci$nienie kominowe: 25-30 Pa,

- zalecana wysokos¢ komina: 10 m,

- zalecany przekréj komina: 800 cm?,

- poj. kosza zasypowego: 555 |,

- pobdér mocy: 0,28-0,55 kW.
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2.3. System kominowy.

Nalezy zastosowac wktad kominowy w systemie jednosciennym, zaroodporny nadajacy
sie do kottébw na paliwa state (drewno, ekogroszek, pellet, wegiel) jak i na olej oraz gaz.
Poszczegdblne elementy powinny by¢ wykonane z wysokogatunkowej blachy 1.4404 o
grubosci 0,5 lub 0,8 mm. Wybrany system powinien by¢ odporny na pozar sadzy.

2.4. Sterownik kotta.

Nalezy zainstalowac regulator pogodowy instalacji grzewczych i cieptowniczych o

ponizszych funkcjach i parametrach:

- dwumodutowy mikroprocesorowy urzadzenie sterujgce z nowoczesnym wyswietlaczem
graficznym,

- przeznaczony do kotta weglowego z podajnikiem retortowym,

- tatwa i przyjazna obstuga,

- regulator steruje pogodowo obiegiem bezposrednim c.o., zaworem tréjdrogowym lub
czterodrogowym oraz przygotowaniem c.w.u.,

- komplet sktada sie z: panelu sterujgcego, modutu wykonawczego, przewodu
podtaczeniowego BUS, zestawu czujnikow,

- mozliwos¢ wyboru algorytmow pracy: tradycyjny lub indywidualny,

- przy algorytmie indywidualnym ustawiana jest tylko temperatura, pozostate parametry sg
wyznaczane automatycznie,

- ptynna ciggta regulacja wentylatorem nadmuchowym w petnym zakresie,

- adaptacyjny sposo6b regulacji mieszaczami,

- regulacja pogodowa obiegu c.o. lub obiegu z zaworem mieszajacym,

- rozbudowa o dodatkowy modut sterujacy pogodowo dwoma obiegami mieszaczowymi,

- mozliwosc¢ dotgczenia drugiego panelu np. do pokoju,

- zegar- ustawianie oddzielnych przedziatéw czasowych o innych temperaturach dla obiegu
bezposredniego c.o. i obiegu z mieszaczem w dni robocze i weekendy,

- automatyczne utrzymanie zadanej temperatury w instalacji c.o.,

- automatyczne utrzymanie zadanej temperatury c.w.u.,

- funkcja priorytetu c.w.u. lub pracy rownolegtej,

- praca w trybie lato / zima,

- mozliwos¢ wspdtpracy z innymi zrodtami ciepta (np. kociot olejowy lub gazowy),

- dezynfekcja termiczna - ochrona przed bakteriami Legionelli,

- sterowanie czasowe podajnikiem slimakowym,

- wspbtpraca z termostatem pokojowym,

- funkcja ochrony pomp przed zastaniem,

- system zabezpieczania przed cofnieciem ptomienia w retorcie,

- sygnalizacja stan6w alarmowych,

- oddzielne menu dla Uzytkownikéw i Serwisu,

- posiada ztacza do podtaczenia ogranicznika temperatury STB.

2.5. Sterownik obiegow c.o.

Nalezy zastosowac uniwersalny, pogodowy sterownik instalacji grzewczej wyposazonej w
4 obiegi c.o0. z zaworami mieszajgcymi. W przypadku braku takiego sterownika nalezy
zainstalowac 2 sterowniki, z ktérych kazdy bedzie obstugiwat po 2 obiegi grzewcze lub
zainstalowac¢ sterownik dla 2 lub 3 obiegdéw z mozliwoscig rozbudowy do obstugi do 4
obiegbw c.o.
Ponizej przedstawiono funkcje pojedynczego sterownika do 2 obiegéw c.o. z
mieszaczami:
- sterowanie dwoma obiegami c.0. z zaworami mieszajacymi ( np. ogrzewanie grzejnikowe i
podtogowe),
- niezalezne ustawianie temperatury i krzywej pogodowej dla kazdego obiegu c.o.,
- niezalezne sterowanie kazdego obiegu c.o. regulatorem pokojowym i harmonogramem,
- zmiana sezonu grzewczego LATO/ZIMA,
- sterowanie obiegiem c.w.u. zgodnie z nastawianym harmonogramem pracy,
- mozliwo$¢ wytaczenia sterowania mieszaczem obiegdéw c.o.,
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funkcja dezynfekcji obiegéw c.w.u.,

wyjscie do sterowania kottem gazowym lub innym urzadzeniem,

wyjscie alarmowe,

rejestr zdarzen niebezpiecznych i alarmowych,

mozliwo$¢ testowego zatgczania wyjsc,

zabezpieczenie przed przegrzaniem,

zabezpieczenie przeciwzamrozeniowe,

obstuga wielu jezykow,

wspotpraca z rozdzielaczami ogrzewania podtogowego,

system Anty-Stop dla pomp i zaworéw.

napiecie zasilania: 230 V 50 Hz

maksymalny pobér mocy 4 W

maksymalne obcigzenie wyjs¢: 100 W (kazde z wyjs¢)

wyjscie sterownika: przekaznikowe, napieciowe dla pomp, sitownikow zaworow i wyjscia
alarmowego przekaznikowe, beznapieciowe do sterowania kottem lub innym urzadzeniem
grzewczym,

zakres pomiaru temperatury: od -30°C do +120°C,

zakres regulacji temperatury: od +15°C do +90°C,

doktadnosé regulacji temperatury: 1°C,

doktadnos¢ wskazan temperatury: 1°C,

sygnalizacja wizualna podswietlany wyswietlacz LCD, dioda LED,

temperatura pracy: od +5°C do +40°C,

temperatura przechowywania: od 0°C do +55°C,

stopien ochrony: P20,

spos6b montazu: na szynie DIN 35 mm, montaz w szafie ochronnej,

normy, aprobaty, certyfikaty: zgodnosc¢ z dyrektywami EMC i LVD,

wyposazenie: przewdd zasilajacy, czujniki temperatury (6 szt.), opaski czujnikow, kofki
rozporowe, instrukcja obstugi z gwarancja.

2.6. Naczynie wzbiorcze.

Nalezy zainstalowac¢ naczynie wzbiorcze otwarte spetniajace wymagania normy PN-91/B-

02413 - ,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych
systemu otwartego”. Pojemnos¢ uzytkowa naczynia powinny wynosic 160 |, a pojemnos$c¢
catkowita 200 |,. Naczynie powinno by¢ wykonane z blachy stalowej S235JR z kréécami z
rur stalowych gatunek stali L235. Powierzchnia zewnetrzna naczynia wzbiorczego powinna
by¢ pomalowana farbg antykorozyjng lub ocynkowana ogniowo.

2.7. Pompy obiegowe c.o.

Nalezy zainstalowa¢ nowoczesne pompy obiegowe c.0. 0 ponizszych zastosowaniach,

cechach konstrukcyjnych i parametrach technicznych:

budowa - bezdtawnicowa pompa obiegowa z przytagczem gwintowanym lub kotnierzowym,
silnikiem EC i automatycznym dopasowaniem wydajnosci

zastosowanie - wodne instalacje grzewcze wszystkich systeméw, instalacje
klimatyzacyjne, zamkniete obiegi chtodzenia, przemystowe instalacje cyrkulacyjne,
oszczednos¢ energii dzieki wysokiej efektywnosci systemu z funkcjg (ograniczenia
przeptywu),

wysoki wspoétczynnik sprawnosci energetycznej EEI 0,20 we wszystkich pompach
pojedynczych,

wyswietlacz zapewniajacy przejrzystos¢ i prostg obstuge,

montaz oszczedzajacy przestrzen dzieki kompaktowej budowie i mobilnemu
wyswietlaczowi,

modutowa koncepcja z mozliwoscig podtaczania wszystkich popularnych systeméw
magistral (np. Modbus, BACnet, CAN, LON, PLR),

sprawdzona jakos$c¢ i niezawodnosc,

zakres temperatury przy max temperaturze otoczenia +40°C: -10...+110°C,
maksymalnie dopuszczalne cisnienie robocze: Pma=6/10 bar,

wspotczynnik efektywnosci energetycznej: EEI < 0,20,
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generowanie zaktdécen EN 61800-3;2004+A1;2012: Srodowisko mieszkalne (C1),
odpornos¢ na zaktocenia EN 61800-3;2004+A1;2012: industrial environment (C2),
regulacja predkosci obrotowej: przetwornica czestotliwosci,

stopien ochrony: IP X4D,

klasa izolaciji: F,

napiecie zasilania: 1~230 V, 50/60 Hz,

predkos¢ obrotowa n: 1400 - 4600 1/min,

zabezpieczenie silnika: zintegrowane,

dtawik przewodu: PG1x7/1x9/1x13,5,

korpus pompy: zeliwo szare (EN-GJL-200),

wirnik: tworzywo sztuczne (PP - 30% GF),

wat pompy: stal nierdzewna (X39CrMo17-1),

tozysko: wegiel spiekany, impregnowany metalem.

Nalezy zainstalowa¢ pompy o ponizszych parametrach pracy:

obieg kotta: wys. podnoszenia H=9,2 kPa i przeptyw 3,943 m®h.

obieg grzejnikowy nr 1: wys. podnoszenia H=41,2 kPa i przeptywie 1,058 m?h,
obieg grzejnikowy nr 2: wys. podnoszenia H=37,7 kPa i przeptyw 1,283 m3/h,
obieg grzejnikowy nr 3: wys. podnoszenia H=39,4 kPa i przeptyw 0,597 m3/h,
obieg grzejnikowy nr 4: wys. podnoszenia H=37,7 kPa i przeptyw 1,005 m3/h.

2.8. Zawory tréjdrogowe z sitownikami.

Nalezy zainstalowa¢ nowoczesne zawory tréjdrogowe DN15, DN20, DN25 i DN40 o

ponizszych cechach konstrukcyjnych i parametrach technicznych:

ny

max cisnienie statyczne PN10,

kvs odpowiednio do $rednicy: 4, 6,3, 10 i 25 m®h,

temperatura medium, maks. (w sposob ciagty): +110 °C max (chwilowo): +130 °C

min: -10 °C,

moment (przy cisnieniu znamionowym): <5 Nm,

cisnienie robocze: 1 MPa,

ci$nienie zamkniecia: 200 kPa,

przeciek w % przeptywu: mieszanie - <0.05 %, rozdzielanie - <0.02 %,

max spadek cisnienia r6znicowego: mieszanie - 100 kPa, rozdzielanie - 200 kPa,
regulacyjnosc¢: Kv/Ky min A-AB100,

przytacza: gwint wewnetrzny - EN 10226-1, gwint zewnetrzny - ISO 228/1, ztaczki zaci-
skowe - EN 1254-2,

materiat: korpus zaworu - mosiadz odporny na odcynkowanie, zwieradto - mosigdz odpor-
ny na Scieranie, trzpien i tuleja - kompozyt PPS, pierscienie O-ring — EPDM.

Do kazdego zaworu nalezy zamontowac sitownik o ponizszych parametrach technicz-

ch:

temperatura otoczenia max - +55°C, min -5°C,
zasilanie - 230 V: 230 +10% V AC, 50 Hz,

pobd6r mocy 230 V - 5 VA,

ochronnos$¢ obudowy - IP41,

klasa ochronna — I,

parametry wytgcznika pomocniczego - 6(3) A 250 V AC
masa - 0,4 kg.

2.9. Pozostala armatura.

Zastosowano zastepujgca armature dla instalacji c.o.:

automatyczne regulatory réznicy cisnien: DN15, DN20 i Dn25 (5-25 kPa),
automatyczny regulatory réznicy cisnien: DN25 (20-40 kPa),

zawory regulacyjne z nastawg wstepna, kré¢cem pomiarowym, spustem, gwint em
wewnetrznym: DN15, DN20, DN25 i DN50, PN10/16,

zawory kulowe gwintowane mosiezne do c.o. DN20, DN25, DN32 i DN50, PN10/16,
zawory zwrotne mosiezne do c.0. DN20, DN25, DN42 i DN50, PN10/16,
membranowy zawor bezpieczenstwa c.0. DN20, 2 bar,

odpowietrzniki automatyczne z zaworem stopowym kompletne DN15, PN10,
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- termometry przemystowe proste lub katowe 0-200°C,

- manometry przemystowe 63 lub 100 mm, zakres 0-1,0 MPa,

- kurki manometryczne dtaw. gwint. DN15, PN16,

- zawory kulowe spustowe ze ztgczka do weza DN15, PN16,

- zawory grzejnikowe powrotne proste lub katowe DN15, PN10,

- zawory grzejnikowe termostatyczne katowe DN15, PN10 (w przypadku braku fabrycznej
wkfadki termostatycznej w grzejnikach),

- gtowice termostatyczne o zakresie nastaw 8°C+30°C z nakretkg mocujaca gwint M30x1,5
lub innym dopasowanym do gwintu ww. wktadki termostatyczne;.

2.10. Rury i ksztattki stalowe zaprasowywane.

Do wykonania instalacji w kottowni i instalacji grzejnikowej nalezy zastosowac rury
stalowe (cienkoscienne, ze szwem), wykonane ze stali niskoweglowej (RSt 34-2) nr
materiatu 1.0034 wg PN-EN 10305-3, zewnetrznie galwanicznie ocynkowanej (Fe/Zn 88)
warstwg o grubosci 8-15 um oraz dodatkowo zabezpieczonej pasywacyjng warstwg chromu.
Warstwa cynku naktadana jest na goraco, co zapewnia jej doskonatg przyczepnosé¢ do
Scianki rury rébwniez podczas giecia. Na czas transportu i sktadowania rury dodatkowo
zabezpieczone sg wewnatrz naktadang termicznie powtoka olejowa.

Do taczenia rur nalezy zastosowac ztaczki, ktére wystepujg z koncowkami
zaprasowywanymi z uszczelnieniem w postaci O-Ringu lub koncéwkami zaprasowywanymi i
gwintowanymi z gwintami wewnetrznymi lub zewnetrznymi wg PN-EN10226-1:

- kolana i tréjniki, taczniki,

- ztaczki z gwintami GZ i GW oraz srubunkowe,

- podejscia pod odbiorniki.

Ztgczki powinny byé wykonane jak ww. rury ze stali niskoweglowej (RSt 34-2) nr materiatu
1.0034 wg PNEN 10305-3., galwanicznie ocynkowanej (Fe/Zn 88) warstwg o grubosci 8-15
pum oraz dodatkowo zabezpieczone pasywacyjng warstwg chromu. Warstwa cynku
nakfadana jest na goraco. Ksztattki zaprasowywane powinny by¢ standardowo wyposazone
w O-Ringi z kauczuku etylenowo-propylenowego EPDM spetniajace wymagania PN-EN 681-
1.

2.11. Rury i ksztaltki stalowe gwintowane i spawane.

Instalacje zabezpieczajaca oraz rozdzielacze c.o. nalezy wykonaé z rur:

- przy taczeniu przewodow za pomocg ksztattek gwintowanych - rury stalowe czarne ze
szwem gwintowane, srednice wg PN-H-74200,

- przy taczeniu przewoddw przez spawanie - rury stalowe czarne ze szwem z gtadkimi kon-
cowkami wg PN-79/H-74244,

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i od wewnatrz, bez
widocznych wzerdw i ubytkbw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami. Rury powinny
posiadac trwate oznaczenia.

W przypadku taczenia rur za pomoca ksztattek gwintowanych nalezy zastosowac:

- gwintowane taczniki rurowe zeliwa ciagliwego wg PN-EN 10242:1999, lub
- gwintowane tagczniki rurowe stalowe wg PN-EN 10241:2005.

W przypadku taczenia rur za pomoca ksztattek do spawania nalezy stosowac ksztattki ru-

rowe do przyspawania czotowego wg PN-EN 10253-1:2006.

2.12. Grzejniki.

Nalezy zastosowac uniwersalne grzejniki ptytowe (1-, 2- i 3-ptytowe) z profilowanymi pty-
tami grzejnymi i elementami konwekcyjnymi, wyposazone w ostony boczne i ostone gérng
typu grill.

Grzejniki powinny posiada¢ dwa dolne otwory przytaczeniowe z gwintem zewnetrznym
G3%" lub wewnetrznym G'2" umozliwiajgce podtaczenie od dotu.

Grzejnik powinien by¢ wyposazony w wbudowang wktadke termostatyczng z regulacja

wstepna.
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Grzejniki powinny sie charakteryzowac nastepujacymi cechami:
- materiat - wysokiej jakosci gteboko ttoczna blacha ze stali niskoweglowej walcowane;j
na zimno FeP0 1 wg PN-EN 10130,
- nominalna grubos¢ blachy - ptyty grzejne - 1,25 mm, konwektory - 0,50 mm,
- rozstaw pionowych kanatéw wodnych - 33,3 mm,
- przytacza - 2 x G2" od dotu z prawej strony (z lewej strony na zamowienie),
- cisnienie robocze - 10 bar,
- temperatura maksymalna - 110°C,
- cisnienie probne - 13 bar,
- kolor - biaty RAL90186, inne kolory z palety RAL na zamowienie,
- akcesoria - zawieszenia, korek, odpowietrznik w komplecie z grzejnikiem.

2.13. Tuleje ochronne.

Na tuleje ochronne nalezy stosowac rury stalowe czarne bez szwu wg PN-EN 10220,
zabezpieczone antykorozyjnie. Zabezpieczenie antykorozyjne wykonac za pomoca:
- rozpuszczalnika organicznego,
- farby podktadowej ftalowo-miniowej 60% (farba poliwinylowa),
- emalii ftalowej nawierzchniowej ogdélnego stosowania (emalia poliwinylowa).
Przestrzen pomiedzy rurg przewodowa, a rurg ochronng stalowa w przypadku przejs¢
rurociggow przez sciany, nalezy wypetni¢ masa lub pianka ogniochronng do przejsé
instalacyjnych o odpornosci ogniowej min 60 min.

2.14. I1zolacje.

Dla przewodow prowadzonych po scianach i pod stropem nalezy zastosowac otuliny i
ksztattki wykonane na bazie spienionego poliuretanu. Otuliny powinny by¢ wykonane ze
spienionego poliuretanu o gestosci 20 kg/m® (co pozwala na uzyskanie bardzo dobrych
parametréw izolacyjnych). Ptaszcz ochronny wykonany z PVC. Izolacja taka jest
przeznaczona jest do izolacji termicznej: sieci cieplnych, weztéw cieplnych, rurociggdw i
potaczen centralnego ogrzewania, cieptej wody uzytkowej wewnatrz budynkow
mieszkalnych, biurowych i przemystowych. Parametry techniczne:

- temperatur pracy - max 135°C,

- standardowa dtugos¢ - 1 m,

- gestosé - 20 kg/m?® £ 15%,

- kolor zewnetrznego ptaszcza - standardowo szary,

- wspbtczynnik przewodzenia ciepta (A) - 0,035 W/mK w 40°C,

- zapach neutralny,

- wytrzymatos$¢ na Sciskanie - 10% odksztatcenie przy nacisku 20 kPa,

- dopuszczenie higieniczne - dopuszczony do stosowania w pomieszczeniach
przeznaczonych na staty pobyt ludzi,

- tolerancja wymiaréw — dtugosé 5 mm, $rednica wewnetrzna +3/-0 mm, grubos¢ otuliny

0,5mm/ +2,0 mm,
- kategoria pozarowa - klasa E.

Grubos¢ otulin nalezy przyjmowac zgodnie z tabelg 1.5 zatgcznika nr 2 do
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie - tekst ujednolicony

(Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 17 lipca 2015 r. - Dz. U. poz. 1422).

2.15. Materialy pomocnicze.

Nalezy stosowac nastepujace materiaty do roztacznych potaczen gwintowanych:

- paste GB-1 lub inng o podobnych wtasciwosciach,

- pakuty Iniane do uszczelniania metalowych potaczen gwintowych,

- dla gwintéw ponizej 3/4” tasma teflonowa do uszczelniania potagczen gwintowych w
instalacjach wodnych o grubosci 0,075 mm, gestosci 0,35 g/cm?®, dla temperatury od
-260°C do +260°C i cisnienia do 15 bar.
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2.16. Studzienka schiadzajaca.

Nalezy zastosowac¢ studnie rewizyjng DN80O0 z prefabrykatow betonowych (beton
wibroprasowany C35/45, wodoszczelny W8 i mrozoodporny), spetniajagca wymagania norm
PN-B-10729 i PE-EN 1917 i posiadajgca odpowiednie aprobaty techniczne.

W/w studzienka powinny sktadac sie z:

- kregu betonowego z dnem,

- kregbw betonowych z uszczelkami,

- ptyty pokrywowej zelbetowej z otworem pod wiaz zeliwny DN60O,

- wilazu zeliwnego kanatowego DN600 klasy A15 (1,5 t), zgodnego normg PN-EN 124,
- stopni ztazowych Zeliwnych,

- zlaczek montazowych do podtaczenia przewoddw.

3. SPRZET.
3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogélne dotyczace sprzetu podano w ogoélnej specyfikacji techniczne;j
OST-00 - Wymagania ogdlne.

3.2. Sprzet do wykonania robét instalacyjnych.

Wykonawca przystepujacy do wykonania w/w instalacji powinien wykazac sie mozliwoscig
wykorzystania nastepujacego sprzetu:
- wyciag,
- narzedzia mechaniczne i elektronarzedzia (nozyce gilotynowe mechaniczne lub,
elektryczne, szlifierki reczne katowe, rozwiertaki, kalibratory, itp.)
- samochéd skrzyniowy do 5 t,
- ciagnik kotowy 37-50 KM,
- przyczepa skrzyniowa 4,5 t,
- samochdéd dostawczy 0,9 t,
- spawarka elektryczna,
- sprzet pomocniczy.
Ponadto Wykonawca powinien posiadac sprzet charakterystyczny do montazu instalacji z
w/w rodzajow rur.

4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu.

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ogélnej specyfikacji techniczne;j
OST-00 - Wymagania ogdlne.

4.2. Transport rur.

Przewdz rur powinien by¢ wykonywany wytacznie samochodami skrzyniowymi o
odpowiedniej dtugosci, ktére posiadajg wsporniki boczne. Wykonawca zabezpieczy wyroby
przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit
bezwtadnosci wystepujacych w czasie ruchu pojazdow.

Rury podczas transportu musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem metalowymi
czesciami srodkdw transportu np. sruby, tancuchy itp.

W trakcie roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy stosowac liny migkkie np. nylonowe. Nie
wolno stosowaé¢ metalowych lin i tancuchéw. Rury w oryginalnych zapakowanych wigzkach
nalezy roztadowywacé z zastosowaniem wozkéw widtowych.
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4.3. Transport pozostatych materiatow.

Pozostate materiaty jak urzadzenia, armatura, ksztattki i materiaty izolacyjne powinny byc¢
transportowane w oryginalnych opakowaniach i zabezpieczone przed uszkodzeniami oraz
powinny by¢ przewozone zgodnie z zaleceniami producenta.

5. SKLADOWANIE MATERIALOW.
5.1. Wymagania ogolne dotyczace sktadowania materiatow.

Wymagania og6lne dotyczace sktadowania materiatbw podano w ogolnej specyfikaciji
technicznej OST-00 - Wymagania ogdlne.

5.2. Sktadowanie rurociagow.

Rury nalezy sktadowac¢ w potozeniu poziomym na ptaskim, rownym podtozu, w sposob
gwarantujacy ich zabezpieczenie przed uszkodzeniami opadami atmosferycznymi oraz
spetnienie wymogow bhp. Rury mozna sktadowaé¢ w wigzkach lub luzem, a rury o $rednicy
ponizej 30 mm tylko w wigzkach. Rury o réznych $rednicach nalezy sktadowa¢ oddzielnie,
zabezpieczajac koncdwki rur kapturkami ochronnymi. Ni mozna dopuscic¢ do zrzucania rur
oraz zabronione jest ciagniecie wigzek lub pojedynczych rur.

Uszkodzone rury nie nadajg sie do montazu i nalezy je usung¢ z placu budowy.

Nalezy zachowac szczegdblng ostroznosc¢ przy pracach przy niskiej temperaturze
zewnetrznej.

5.3. Sktadowanie urzadzen, armatury i innych materiatéw.

Urzadzenia i armatura powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
zabezpieczonych przed wptywami atmosferycznymi i czynnikami powodujacymi korozje oraz
zgodnie z zaleceniami producenta.

Ksztattki, ztgczki i inne materiaty (uszczelki, kleje, srodki odttuszczajace, farby i inne)
powinny by¢ sktadowane w sposdb uporzadkowany w zamknietych pomieszczeniach
zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi. Materiaty
tatwopalne takie jak farby, rozpuszczalniki i kleje nalezy je przechowywac z zachowaniem
szczegblnej ostroznosci w zakresie ochrony ppoz.

6. WYKONANIE ROBOT.
6.1. Wymagania ogolne dotyczace wykonania robét.

Wymagania ogdlne dotyczace wykonania robét podano w ogélnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogdlne.

6.2. Roboty przygotowawcze.

Nalezy zdemontowac istniejace kotty wraz osprzetem i zbednym orurowaniem oraz
armaturg i pozostawi¢ je do dyspozycji Inwestora.

Pozostate roboty przygotowawcze obejmujq przebicie otworéw w scianach i stropach pod
przejscia rurociggdw i obsadzenie tulei ochronnych stalowych, po wczesniejszym ich
zabezpieczeniu antykorozyjnym wraz z obmurowaniem wykonanych przejs¢ i pozniejszg
izolacja przestrzeni pomiedzy tuleja, a rurg przewodowg za pomocg elastycznej pianki lub
masy ogniochronnej do przej$¢ instalacyjnych,
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6.3. Montaz rurociagoéw centralnego ogrzewania.

6.3.1. Montaz rurociagéw stalowych zaprasowywanych.

Zastosowany system tgcznie rur powinien pozwalac¢ na szybkie i pewne wykonywanie po-

taczen poprzez zaprasowywanie ztacz przy pomocy ogélnodostepnych zaciskarek, eliminu-
jac proces skrecania lub spawania poszczegdlnych elementéw, co pozwoli to na bardzo
szybki montaz instalacji nawet przy zastosowaniu rur i ksztattek duzych $rednic. Zaprasowy-
wanie powinno spetnia¢ ponizsze wymagania:

2)

4)

szybki i pewny montaz instalacji, bez spawania i skrecania,

duzy zakres srednic rur i ztagczek do 108 mm,

szeroki zakres temperatur pracy od 35°C do 135°C,

odpornos¢ na wysokie cisnienie, do 16 bar,

mozliwos¢ taczenia z systemami tworzywowymi,

niewielki ciezar rur i ztgczek,

wysoka estetyka wykonanych instalacji,

odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne.

Wykonywanie potaczen nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszego schematu:

Rure nalezy przecig¢ prostopadle do osi, za pomocg obcinaka krgzkowego (przeciecie
musi by¢ petne, bez odtamywania nadcietych odcinkéw rur). Dopuszczalne jest zastoso-
wanie innych narzedzi pod warunkiem zachowania prostopadtosci ciecia i nie uszkodze-
nia obcinanych krawedzi w formie wytaman, ubytkéw materiatu i innych deformaciji prze-
kroju rury. Niedopuszczalne jest uzywanie narzedzi, ktére moga wytwarza¢ znaczne ilosci
ciepta np. palnik, szlifierka katowa, itp.

Uzywajac recznego fazownika (dla srednic 66,7 - 108 poétokragtego pilnika do stali) nalezy
sfazowac na zewnatrz i wewnatrz koncéwke obcietej rury, usunaé z niej wszelkie opitki
mogace uszkodzi¢ O-Ring w czasie montazu. Przyrzad do fazowania moze by¢ réwniez
zamontowany na urzadzeniach mechanicznych (np. na wiertarce elektrycznej).

Aby osiggna¢ wtasciwg wytrzymatosc potaczenia nalezy zachowa¢ odpowiednig gtebo-
kos¢ wsuniecia rury w ksztattke. Po wsunieciu rury w ksztattke do oporu, zaznaczamy wy-
magang dtugos¢ wsuniecia na rurze (lub ksztattce z bosym kohcem) markerem. Po wyko-
naniu zaprasowania zaznaczenie musi by¢ nadal widoczne tuz przy krawedzi ksztattki. Do
wyznaczenia gtebokosci wsuniecia bez pasowania z ksztattka, stuzg rowniez specjalne
szablony.

Przed montazem, nalezy wzrokowo skontrolowa¢ obecnos¢ O-Ringu w ksztattce, czy nie
jest uszkodzony, jak réwniez czy nie ma zadnych zanieczyszczen (opitkdw lub innych
ostrych ciat) mogacych spowodowac uszkodzenie O-Ringu w fazie wsuwania rury. Nalezy
takze upewnic sie czy odlegtos¢ miedzy sasiednimi ksztalttkami nie jest mniejsza niz
dopuszczalna dmin.

Przed wykonaniem zaprasowania rure nalezy osiowo wsuna¢ w ztagczke na oznaczong
gtebokos¢ (dopuszczalny jest lekki ruch obrotowy). Stosowanie olejéw, smaréw i ttuszczy
w celu utatwienia wsuniecia rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub roztwor mydta —
zalecane w przypadku préby cisnieniowej sprezonym powietrzem). W przypadku jedno-
czesnego montazu wielu potaczen (na zasadzie wsunigcia rur w ksztattki), przed operacja
zaprasowania kazdego kolejnego ztgcza nalezy skontrolowaé gtebokos¢ wsuniecia obser-
wujac znaczniki wykonane markerem na rurze.

Przed rozpoczeciem procesu prasowania nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ narzedzi.
Zalecane jest stosowanie zaciskarek i szczek prasujacych dostarczanych w ramach wy-
branego systemu. Nalezy zawsze dobra¢ odpowiedni wymiar szczeki prasujacej do sred-
nicy wykonywanego potaczenia. Szczeka prasujaca powinna zosta¢ zatozona na ztaczce
w taki sposéb, aby wykonane w niej profilowanie doktadnie obejmowato miejsce osadze-
nia O-Ringu w ksztattce (wypukta czes¢ ksztattki). Po uruchomieniu zaciskarki, proces za-
prasowania odbywa sie automatycznie i nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakichs$ przy-
czyn proces zaciskania zostanie przerwany, potagczenie nalezy zdemontowac (wycigg) i
wykonac¢ nowe w prawidtowy sposéb. W przypadku posiadania przez instalatora zaciska-
rek i szczek nie dostarczanych przez producenta wybranego systemu , mozliwosc ich sto-
sowania nalezy skonsultowa¢ z tymze producentem.
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7) Do zaprasowania najwiekszych srednic (66,7, 76,1; 88,9; 108) stosuje sie specjalne
szczeki czterodzielne. Szczeke, po wyjeciu z walizki, nalezy odbezpieczy¢ poprzez wycia-
gniecie specjalnego sworznia a nastepnie roztozyc.

8) Roztozong szczeke zaktadamy na ksztattke. Szczeka posiada specjalny rowek, w ktory
nalezy wpasowac kotnierz ksztattki.

9) Po poprawnym zamocowaniu szczeki na ksztattce nalezy jg ponownie zabezpieczy¢ po-
przez maksymalne wcisniecie sworznia. W tym momencie szczeka jest gotowa do podta-
czenia zaciskarki.

10) Zaciskarka musi by¢ podtgczona do szczeki w sposéb jak pokazuje rysunek. Bez-
wzglednie nalezy dopilnowac¢ aby ramiona zaciskajace urzadzenia byty wsuniete do kon-
ca, w specjalne miejsca w szczece. Miejsca maksymalnego wsuniecia sg zaznaczone na
ramionach urzadzenia. Tak podtgczona zaciskarka moze zosta¢ uruchomiona w celu do-
konania petnego zaprasowania potaczenia.

11) Czas wykonania petnego zaprasowania wynosi okoto 1 min. Po uruchomieniu zaciskar-
ki proces zaprasowania odbywa sie automatycznie i nie moze by¢ zatrzymany. Jedli z ja-
kich$ przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany, potaczenie nalezy zdemontowac
(wycigc€) i wykonac nowe w prawidtowy sposob. Po dokonaniu zaprasowania zaciskarka
samoczynnie powrdci do pierwotnego potozenia. Woéwczas nalezy wyciggnaé ramiona za-
ciskarki ze szczeki. Aby zdjaé szczeke z ksztattki nalezy ja ponownie odbezpieczy¢ po-
przez wyciggniecie sworznia i roztozy¢. Szczeki powinny by¢ przechowywane w walizkach
w stanie zabezpieczonym — zaryglowane.

Rurociagi powinny by¢ montowane wg ponizszych zasad. Podpory moga by¢ realizowane
jako:

- podpory przesuwne PP — punkty przesuwne (slizgowe) powinny umozliwia¢é swobodny
ruch osiowy rurociggdéw (wywotany wydtuzeniem termicznym), dlatego nie wolno ich
montowaé bezposrednio przy ztagczkach (minimalna odlegtos¢ od krawedzi ztaczki musi
by¢ wieksza od maksymalnego wydtuzenia odcinka rurociggu). Role podpér przesuwnych
moga peti¢ ,nieskrecone” obejmy metalowe z gumowag wktadka,

- punkty state PS — do wykonywania punktéw statych (PS) nalezy stosowa¢ obejmy
metalowe z gumowg wkfadka, umozliwiajace doktadne i pewne ustabilizowanie rury na
catym obwodzie.

Obejma powinna by¢ maksymalnie zacisnieta na rurze. Podpory uniemozliwiajgce ruch
rurociggu w dét — stosowane jezeli wymagane miejsce umieszczenia podpory przesuwnej PP
ograniczytoby ruch rurociggu na dtugosci ramienia kompensacyjnego. Wykonanie punktow
statych PS i podp6r przesuwnych PP nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszego schematu
- punkty state powinny uniemozliwi¢ jakiekolwiek przemieszczenie rurociggow, dlatego

powinny by¢ montowane przy ztgczach (po obu stronach ztgcza np. tacznika, tréjnika),

- obejmy stanowigce punkty state lub podpory przesuwne nie mogg by¢é montowane
bezposrednio na ksztattkach,

- przy montazu punktdéw statych przy tréjnikach nalezy zwroci¢ uwage, aby obejmy
blokujace rurociag nie byty montowane na odgatezieniach o $rednicy mniejszej niz o
jedng dymensje w stosunku do rurociggu, od ktérego odchodzi odgatezienie (sity
wywotywane przez rury duzych srednic moga uszkodzi¢ matg srednice), podpory
przesuwne pozwalajg jedynie na osiowe przemieszczenie rurociggu (nalezy je traktowac
jako punkty state dla kierunku prostopadtego do osi rurociggu) i powinny by¢ wykonywane
przy uzyciu obejm,

- podpory przesuwne nie moga by¢ montowane przy ztgczach gdyz moze prowadzi¢ to do
zablokowania ruchow termicznych rurociagu,

- nalezy pamietaé¢, ze podpory przesuwne uniemozliwiajg ruch poprzeczny do osi rurociagu,
dlatego ich usytuowanie moze decydowac o dtugosci ramion kompensacyjnych.

Przy wzroscie temperatury wody o wartos¢ rurociggi ulegaja wydtuzeniu, powodujacemu
odksztatcenie rurociggu na dtugosci ramienia kompensacyjnego. Dtugosé
ramienia kompensacyjnego musi by¢ tak dobrana, aby nie powodowaé¢ nadmiernych
naprezen w rurociagu i zalezy od srednicy zewnetrznej rurociagu, wydtuzenia i statej dla
danego materiatu. Kompensacje wydtuzen nalezy wykonac¢ wg instrukcji montazu
producenta wybranego systemu rurociggéw.
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6.3.2. Montaz rurociagow stalowych gwintowanych i spawanych.

Przewody nalezy prowadzi¢ po $cianie. Rury powinny by¢ mocowane zakotwione

i przymocowane tak, aby sity powstajace wskutek przyrostu temperatury byly przeniesione
przez punkt staty na konstrukcje budynku. Maksymalny dopuszczalny rozstaw miedzy
punktami statymi wynosi 6 m. Punkty przesuwne instalacji nalezy wykonywac¢ w odlegtosci
od 1,0do 1,5 m.

W szczego6lnosci rurociggi stalowe o potaczeniach gwintowanych, nalezy montowac wg

ponizszego schematu:

wyznaczy¢ miejsca utozenia rur i obsadzenia uchwytdéw,

wykué otwory i obsadzi¢ uchwyty,

przecinac i gwintowac rury,

zamontowac rury i taczniki z uszczelnieniem potaczen gwintowanych materiatem
uszczelniajgcym,

zaslepic¢ wyloty rur korkami.

Rurociagi wykonywane poprzez spawanie nalezy wykonac¢ wg ponizszych zasad:

1) Przed rozpoczeciem spawania wykonawca powinien opracowac i uzgodni¢ niezbedne
procedury spawania oraz specyfikacje procedur spawania jak w PN-EN ISO 15607:2005.
W trakcie prowadzenia robét spawalniczych nalezy postepowac zgodnie z zatwierdzonym
projektem i procedurami spawania.

2) Spawanie rur przewodowych wykonywac bedzie wykonawca majacy odpowiednie

mozliwosci technologiczne, dysponujacy uprawnionymi spawaczami (zgodnie z PN-EN
287-1), nadzorem spawalniczym oraz mozliwosciami kontroli procesu spawania. Sprzet
spawalniczy powinien zapewni¢ mozliwo$¢ spawania rur przewodowych zgodnie z
dokumentacja, by¢ bezpieczny i mie¢ wazne dopuszczenia do pracy. Wykonawca
powinien zapewni¢, ze podczas montazu rurociggdéw utrzymany zostanie system
zapewnienia jakosci zgodnie z PN-EN ISO 3834-3:2006. Wymaga sie aby spawacze
przewidziani do realizacji zaméwienia posiadali uprawnienia do wykonywania spoin
odbiorowych w co najmniej lll klasie. Wykonawca bedzie zobowigzany do przedtozenia
takich uprawnien Zamawiajgcemu przed przystgpieniem do wykonywania prac
spawalniczych.

3) Spawanie stalowych rur przewodowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg

technologiczng spawania jak w PN-EN ISO 15609-1:2005. Do spawania rur
przewodowych nalezy stosowa¢ metody spawania elektrycznego,

a w szczegolnosci metode TIG (spawanie wolframowag elektrodg nietopliwg w ostonie
argonu), metode E (spawanie elektrodami otulonymi) oraz metode TIG/E (spawanie, gdy
przetopienie wykonywane jest metodg TIG, a wypetnienie spoiny metodg E). Laczenie
stalowych rur przewodowych o grubosci $cianki ponizej 3 mm mozna wykonywa¢ metoda
spawania gazowego. Materiaty dodatkowe do spawania - elektrody otulone, druty
elektrodowe itp.: powinny by¢ zgodne z dokumentacja i powinny by¢ poddane kontroli
przez nadzér spawalniczy w zakresie m.in. prawidtowego doboru gatunkéw, waznosci
atestéw i Swiadectw jakosci. Przechowywanie, transport i uzytkowanie materiatébw do
spawania powinno by¢ zgodne z wytycznymi producenta materiatéw. Nie dopuszcza sie
spawania przeterminowanymi elektrodami, tj. po okresie 2 lat od daty produkc;ji.
Elektrody otulone powinny by¢ przechowywane w suchych i ogrzewanych pojemnikach,
zabezpieczajacych je przed zawilgoceniem.

W przypadku prowadzenia prac spawalniczych na zewnatrz budynku nalezy je
wykonywac przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze otoczenia powyzej 5°C, przy
predkosci wiatru nie przekraczajgcej 5 m/s, oraz predkosci wiatru nie przekraczajacej 10
m/s przy spawaniu elektrodami otulonymi. Niedopuszczalne jest spawanie elektrodami o
zawilgoconej otulinie. W przypadku prowadzenia prac przy wilgotnosci wzglednej
powietrza powyzej 80%, w czasie wystepowania opadéw deszczu, mzawki i Sniegu
stanowisko spawania nalezy zabezpieczy¢ namiotem, w ktérym musi by¢ mozliwosc
podgrzania powietrza do temperatury powyzej 5°C i odpowiednia wentylacja.
Stanowisko do spawania powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP oraz
przeciwpozarowymi.

4) Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzié, czy wszystkie niezbedne elementy do
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5)

6)

7)

9)

wykonania ztacza tj.: mufy, tuleje, opaski, rekawy, pierscienie zostaty nasuniete na
przewidziane do taczenia elementy preizolowane.

|zolacja cieplna oraz rura ostonowa na koncach preizolowanych rur i ksztattek
przewidzianych do potaczenia powinny by¢ na czas ciecia i spawania ostoniete

i zabezpieczone przed ewentualnym uszkodzeniem. Ostony spawalnicze nalezy usunaé
natychmiast po zakonczeniu spawania.

Dopuszcza sie spawanie kilku odcinkow rur preizolowanych lub ksztattek nad wykopem
przy zapewnieniu, ze podczas opuszczania sekcji kilku ztaczonych odcinkéw rur do
wykopu potaczenia nie zostang uszkodzone.

Podczas spawania rury nalezy ustawiac tak, aby uzyska¢ maksymalng ich
wspotosiowos¢. Maksymalne odchylenie katowe od osi taczonych odcinkéw rur stalowych
nie powinno by¢ wieksze niz 3¢ dla DN 20-250.

Przed potaczeniem rur spoinami sczepnymi konce rur muszg by¢ dopasowane przy
zastosowaniu specjalistycznych narzedzi, ktére jednoczesnie likwidujg efekty ewentualnej
owalizacji.

Niewielkie réznice w wymiarach kofncow rur musza by¢ roztozone rbwnomiernie na catym
obwodzie poprzez maksymalne wycentrowanie rur, wieksze rdznice muszg by¢
zmniejszone przez odpowiednig adaptacje koncow rur.

Niewspoétosiowos¢ scianek koncow rur (h) powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 25817

i wynosi¢ h<0,3 t lecz nie wiecej niz 1 mm. Niewspotosiowosc¢ Scianek koncow rur
przekraczajgca dopuszczalne wartosci musi by¢ skorygowana.

Preizolowane rury i ksztattki przewidziane do tgczenia powinny mie¢ wymiary zgodne

z dokumentacjg sieci. Konce stalowych rur przewodowych powinny by¢ oczyszczone do
metalicznego potysku z rdzy, farby, ttuszczu, ew. resztek pianki PUR i innych
zanieczyszczen. Konce rur nie moga by¢ skorodowane, klasa stopnia korozji nie powinna
przekroczyc¢ klasy C wg PN-EN ISO 8501-1.

Konce rur powinny by¢ przygotowane do spawania w zaleznosci od réznic w grubosci
Scianki taczonych rur zgodnie z PN-ISO 6761. Przy r6znicy grubosci scianek t' < 1,5tn
rura o sciance grubszej powinna by¢ przygotowana do spawania przez wewnetrzne
fazowanie pod katem 15°.Przy réznicy wigkszej niz t'>1,5tn nalezy pocieni¢ scianke do
grubosci drugiej rury na dt. 25 mm, a nastepnie fazowac¢ pod katem 15°.

8) Prace spawalnicze moga by¢ wykonywane wytacznie przez spawaczy posiadajgcych
odpowiednie uprawnienia, po prébach zgodnie z PN-EN ISO 9606-1:2014-02. Przed
przystapieniem do robot kazdy spawacz powinien byé poddany prébie spawania przy
uwzglednieniu przynajmniej czesci kryteribw odbiorczych dla robét ukonczonych wg
wymagan PN-EN ISO 5817:2005.

Wszystkie szwy wykonane metodg spawania elektrycznego powinny by¢ wykonane

w dwu warstwach - sciegach, tj. warstwy przetopowej oraz co najmniej jednej zewnetrznej
warstwy lica spoiny. Niezaleznie od gatunku stali spoina powinna by¢ wykonywana bez
przerw innych niz koniecznych do wymiany elektrody i zmiany pozycji spawacza.

Przed wykonywaniem spoiny wtasciwej nalezy wykonywac sczepianie rur spoinami
punktowymi. Catkowita dtugos¢ spoin punktowych powinna wynosi¢ co najmniej 25 %
obwodu, a ich ilo§¢ powinna by¢ co najmniej taka, aby zapewniona byta wymagana
wytrzymatos¢ rurociggu bez powstawania peknie¢. Miejsca spoin punktowych nalezy
poddac¢ starannej obrébce, np. przez szlifowanie tak, aby stanowity one zadowalajacq
czesc¢ spoiny ostatecznej. Peknieta spoina punktowa powinna by¢ catkowicie usunieta
przez zeszlifowanie i nastepnie wykonana ponownie. Minimalna dtugos¢ spoin
punktowych dla rur o srednicy DN<150 powinna wynosi¢ 5-krotnos¢ grubosci $cianki rury,
a dla rur o DN>150 powinna wynosi¢ 15-krotno$¢ grubos$¢ scianki rury. Nie dopuszcza sie
wspawywania mostkéw do podtrzymywania koncow rur.

Podczas spawania, wszelkie ewentualne uszkodzenia powierzchni rury tukiem
spawalniczym powinny by¢ naprawione i nastepnie oszlifowane.

Natychmiast po zakonczeniu spawania spawacz powinien w sposéb trwaty oznakowaé
spoine swoimi znakami; oznakowanie powinno wystepowac obok spoiny.

Wykonane spoiny powinny by¢ schtadzane powoli. Niedopuszczalne jest chtodzenie
wymuszone. Spoiny powinny by¢ pokryte powtokami izolacyjnymi-antykorozyjnymi
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm. Przy spawaniu gazowym zaleca sie
spawanie w prawo, jednowarstwowo.
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Dopuszczalna klasa wadliwosci spoin W Il lub klasa srednia wg PN-EN ISO 5817:2005.
Przyspawywane do rury inne elementy oraz inne spoiny nie stanowigce bezposrednio
czesci ukfadu cisnieniowego rury moga wystepowac dopiero w odlegtosci, co najmniej 40
mm od spoiny gtéwne;.

6.4. Montaz grzejnikow.

Montaz grzejnikbw nalezy wykonaé¢ zgodnie z instrukcjg dostarczong warz z grzejnikami
przez producenta. Grzejniki stalowe ptytowe nalezy montowac wg ponizszego schematu:
- wyznaczenie miejsca zamocowania uchwytow,
- wykonanie otworéw i obsadzenie uchwytow,
- zawieszenie grzejnika,
- potfaczenie grzejnika z rurami przytgcznymi.
Zestawy wentylacyjne nalezy zamontowaé zgodnie z instrukcjg producenta.

6.5. Montaz pomp obiegowych.

Montaz pomp obiegowych nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszego schematu:

- wykonanie podejscia z odcinkow rury i ksztattek stalowych i mosieznych przygotowanie
elementéw do gwintowania,

- wiercenie otworow w Scianie. wbicie kotkdw rozporowych i wkrecenie czesci
gwintowanych uchwytow stalowych,

- utozenie podejscia w uchwytach, sprawdzenie wspo6tosiowego ustawienia rurociggu i
skrecenie uchwytow,

- ustawienie i zamontowanie pompy w podejsciu oraz uszczelnienie potaczen
gwintowanych,

- podtaczenie pompy do gniazda elekirycznego i sprawdzenie dziatania pompy po
napetnieniu instalacji woda, np. po zakonczeniu proby szczelnosci.

Pompe mogq zostac zainstalowane zar6wno na rurociggu pionowym jak i poziomym.
Strzatki na korpusie pompy wskazujg kierunek przeptywu cieczy przez pompe, ktéry moze
by¢ poziomy albo pionowy, w zaleznosci od usytuowania skrzynki zaciskowe;j.

Potozenie skrzyni zaciskowej moze zmieniac sie w zaleznosci od typu pompy. Informacje na
ten temat znajdujg sie w instrukcjach obstugi i montazu dostarczonej przez producenta.

Pompy muszg zostac zainstalowane w taki sposéb, aby drgania z instalacji nie byty
przenoszone na obudowe pompy. Jezeli rury instalacyjne sg wystarczajgco mocno
osadzone pompa moze by¢ zamontowana bezposrednio pomiedzy nimi. W przeciwnym
przypadku musi by¢ ona umieszczona na wspornikach lub podstawie.

Aby zapewnic¢ wiasciwe chtodzenie silnika i elektroniki, nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

- nalezy umiesci¢ pompe w taki sposéb, aby zapewni¢ dostateczne chtodzenie,
- temperatura powietrza chtodzgcego nie moze przekraczac¢ 40°C.

Podtaczenie elekiryczne oraz srodki ostroznosci musza by¢ zgodne z lokalnymi

przepisami, ponadto:

- pompa musi zosta¢ podtaczona do zewnetrznego wytgcznika gtéwnego,

- pompa musi by¢ zawsze poprawnie uziemiona,

- pompa nie powinna wymagac zadnej zewnetrznej ochrony, poniewaz silnik powinien by¢
wyposazony w termiczne zabezpieczenie przed przecigzeniem i zablokowaniem,

- kiedy pompa jest wtgczona za pomoca witacznika gtéwnego, powinna zaczynaé prace po
uptywie okoto 5 sekund,

- ilos¢ wigczen i wytgczen pompy nie powinna przekroczy¢ czterech na godzine,

- podtaczenie zasilania musi zosta¢ wykonane zgodnie ze schematami znajdujagcymi sie w
instrukcji montazu,

- nalezy uzywac przewodéw ekranowanych (min. 0,25-1,5 mm?),

- wszystkie uzywane przewody muszg by¢ odporne na ciepto do temperatury co najmniej

+ 85°C.
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6.6. Montaz naczyn wzbiorczych.

Montaz naczyh wzbiorczych nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszego schematu:

- wyznaczenie miejsca montazu naczynia wzbiorczego,

- ustawienie naczynia wzbiorczego na konstrukcji wsporczej lub na posadzce wraz z jego
wypoziomowaniem,

- przeciecie i przygotowanie powierzchni rur i tagcznikdw do potaczen gwintowanych,

- pofaczenie naczynia wzbiorczego z instalacjg poprzez skrecenie i uszczelnienie potaczen
gwintowanych.

6.7. Montaz pozostatych urzadzen.

Montaz pozostatych urzadzen, jak np. kociot, zawory tréjdrogowe, regulatory, czujniki, itp.
nalezy wykonac¢ zgodnie z DTR producenta dostarczonej wraz z tymi urzadzeniami. W przy-
padku braku doktadnych instrukcji w DTR roboty nalezy wykonaé¢ z godnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitar-
ne i przemystowe”.

6.8. Montaz armatury.

Armature nalezy montowac zgodnie z instrukcjg producenta w pozycji pionowej lub
poziomej. W miejscu montazu armatury nalezy przewidzie¢ na rurociggu punkty state, ktére
zabezpieczg armature przed uszkodzeniami mechanicznymi wynikajacymi z wydtuzen
cieplnych rurociagéw.

Armature na rurociggach stalowych matosrednicowych (do DN65) nalezy montowac za
pomocg potaczen gwintowanych, przy uzyciu materiatow uszczelniajagcych wg ponizszego
schematu:

- sprawdzenie dziatania armatury,

- wkrecenie pétsrubunkdw lub innych ksztattek w armature i na rure z uszczelnieniem
gwintéw materiatem uszczelniajacym,

- skrecenie potaczenia.

Armature na rurociggach stalowych o wiekszych srednicach (> DN65) nalezy montowaé
za pomoca potaczen kotnierzowych, przy uzyciu materiatbw uszczelek i Srub wg ponizszego
schematu:

- sprawdzenie dziatania armatury,

- przyspawanie kré¢ccdw kotnierzy do rurociagu,
- ustawienie w miejscu wbudowania,

- dopasowanie i zatozenie uszczelek,

- krecenie potaczen kotnierzowych.

6.9. Montaz izolacji rurociagow.

Przewody prowadzone po scianach budynku nalezy izolowac otulinami z pianki poliureta-
nowej w ptaszczu z PVC z nacieciem wzdtuznym, ktére montuje sie przez naktadane na od-
cinki rurociggu i taczenie za pomoca tasmy samoprzylepnej. Otuliny po zatozeniu na rure
skleja sie, zdzierajac pasek ochronny z folii. Miejsce taczenia dodatkowo wzmacnia sie co 20
cm spinkami z tworzywa.

Potaczenia sasiednich otulin skleja sie tasma samoprzylepna, zakonczenia izolacji przy ar-

maturze zabezpiecza sie kotnierzami aluminiowymi i skreca miekkim stalowym drutem.
|zolacje rurociagéw prowadzonych w bruzdach sciennych i posadzkowych nalezy

wykonac jako otuliny z pianki polietylenowej metoda izolowania w trakcie montazu rurociggu

wg ponizszego schematu:

- czyszczenie izolowanej powierzchni z brudu,

- natozenie otuliny na rure z wykorzystaniem kapturkédw montazowych,

- formowanie ksztattek z odcinkow prostych otulin,

- klejenie stykéw poprzecznych otulin tasma.
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6.10. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych.

Zabezpieczenie antykorozyjne dotyczy rurociagéw przewodowych i tulei ochronnych przy
przejsciach przewoddw przez przegrody budowlane. Przygotowanie rur stalowych czarnych
polega na oczyszczeniu ich z brudu rdzy i smaréw. Wszystkie zabezpieczane tuleje nalezy
pokry¢ dwoma warstwami farby podktadowej oraz jedng warstwg farby nawierzchniowe;.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Wymagania ogolne dotyczace kontroli jakosci robot.

Wymagania ogélne dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ogdlnej specyfikacji
technicznej OST-00 - Wymagania ogdlne.

7.2. Préba szczelnosci instalacji centralnego ogrzewania.

Prébe szczelnosci w instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
LWarunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom Il Insta-
lacje sanitarne i przemystowe” z zastosowaniem zasad opisanych ponizej:

- badania szczelnosci instalacji na zimno nalezy przeprowadzaé przy temperaturze ze-
wnetrznej powyzej 0°C,

- kazdy grzejnik sprawdzany jest szczeg6towo przez producenta przy cisnieniu prébnym 13
baréw,

- cisnienie robocze w instalacji na poziomie dolnej krawedzi nie powinno przekracza¢ 10
baréw.

- probe szczelnosci w instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ przy cisnie-
niu roboczym powiekszonym o 2 bary, lecz nie mniejszym niz 4 bary,

- cisnienie podczas proby szczelnosci nalezy doktadnie kontrolowac i nie dopuszczac¢ do
przekroczenia jego maksymalnej wartosci 12 baréw,

- do pomiaru cisnien prébnych nalezy uzywa¢ manometru, ktéry pozwala na bezbtedny od-
czyt zmiany cisnienia o 0,1 bar, ktéry powinien on by¢ umieszczony w mozliwie najniz-
szym punkcie instalacji,

- wyniki badania szczelnosci nalezy uznac za pozytywne, jezeli w ciagu 20 min. nie stwier-
dzono przeciekdw ani roszenia,

-z proby cisnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokot,

- po uzyskaniu pozytywnej proby szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ probe na goraco, przy
najwyzszych, w miare mozliwosci, parametrach czynnika grzewczego, lecz nie przekra-
czajacych parametrow obliczeniowych,

- préba szczelnosci na goraco winna byé poprzedzona co najmniej 72-godzinng praca
instalacji.

Prébe nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszego schematu:

- napetnienie instalacji woda i ptukanie, po okoto 20 minutach sprawdzenie czystosci wody,
w przypadku uzyskania wyniku negatywnego ponowienie ptukania do osiggniecia
pozytywnego rezultatu (chodzi o usuniecie zanieczyszczen montazowych,
tj. pozostatosci topnika w miejscach potaczen lutowanych),

- wypuszczenie wody z instalaciji,

- zamontowanie pompy hydraulicznej, napetnienie instalacji woda z doktadnym
odpowietrzeniem, po osiggnieciu cisnienia probnego utrzymanie cisnienia przez 20 minut;
instalacje uwaza sie za szczelnag, jesli w ciggu 20 minut trwania proby manometr kontrolny
nie wykaze spadku cisnienia,

- wypuszczenie wody z instalaciji,

- napetnienie instalacji wodg ciepta z doktadnym odpowietrzeniem, przyrost temperatury
wody cieptej powinien nastepowac powoli do osiggniecia temperatury zblizonej do
temperatury wody roboczej,

- podczas proby instalacji na goraco nalezy dokonaé wszystkich koniecznych regulacji w
celu osiggniecia parametréw zatozonych w projekcie,

- po zakonczeniu préb i ochtodzeniu instalacji nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity wycieki
na ztaczach lutowanych lub skrecanych badz tez inne uszkodzenia instalacji,

- sprawdzenie pracy kompensatordéw, punktow statych, uchwytéw mocujacych rurociagi itp.
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- wypuszczenie wody z instalacji, odtgczenie pompy hydraulicznej i zaslepienie rurociggow.
7.3. Uruchomienie kottowni

Prébe szczelnosci i uruchomienie kottowni nalezy wykonac¢ z godnie z ,Warunkami tech-
nicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i
przemystowe”.

W szczegolnosci prébe szczelnosci kottowni i jej uruchomienie wykonuje sie wg
ponizszego schematu:

1) Napetnienie urzgdzen wodg z uzupetnieniem wody w instalacji c.o.

2) Przeglad urzadzen kottowni.

3) Rozpalenie kottow.

4) Obstuga kottéw podczas palenia zgodnie z instrukcja.

5) Badanie dziatania urzadzen kottowni przez 72 godziny.

6) Ewentualne uszczelnienie armatury.- powtérzenie proby do uzyskania pozytywnego
wyniku.

7.4. Badania odbiorcze urzadzen i armatury.

Badania urzadzen i armatury, przy odbiorze instalacji, obejmujg sprawdzenie doboru
urzadzen i armatury, co wykonuje sie przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem oraz
sprawdzenie dziatania i podanych w dokumentacji projektowej parametréow (dla urzadzen)
oraz szczelnosci zamkniecia, poprawnosci dziatania, szczelnosci potaczen, poprawnosci i
szczelnosci montazu gtowicy (w przypadku armatury).

8. OBMIAR ROBOT.
8.1. Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robét.

Wymagania ogélne dotyczace obmiaru rob6t podano w ogolnej specyfikacii technicznej
OST-00 - Wymagania ogdlne.

8.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarowg wykonanych instalacji jest m (metr). Pozostate jednostki obmiarowe
podano w przedmiarze robot.

9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Ogdélne wymagania dotyczace odbioru robot.

Wymagania ogélne dotyczace odbioru robo6t podano w ogolinej specyfikacii technicznej
OST-00 - Wymagania ogdlne.

9.2. Warunki odbioru robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja
techniczng i wymaganiami Inzyniera Budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktu 7 daty wyniki pozytywne.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.

10.1. Ogdélne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci.

Wymagania ogélne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogélnej specyfikacji
technicznej OST-00 - Wymagania ogdlne.
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10.2. Cena jednostki obmiarowej.

Cena 1 m wykonanej i odebranej instalacji obejmuje:
dostawe materiatow,

roboty przygotowawcze i pomiarowe,

wytyczenie tras,

wyznaczenie miejsc i montaz urzadzen oraz armatury,
montaz rur, ksztattek, przytaczen,

wykonanie przej$¢ przez przegrody budowlane,
wykonanie izolacji rurociggow,

wykonanie proby szczelnosci instalacji,

pomiary i badania kontrolne,

uruchomienie instalacji,

wykonanie robét wykonczeniowych,
uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

11. Przepisy zwigzane.

11.1. Normy.

PN-89/H-84023-07 - Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

PN-EN 10305-3 - Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy. Czes¢ 3: Rury
ze szwem kalibrowane na zimno.

PN-79/H-74244 - Rury stalowe czarne ze szwem wzdtuznym przewodowe i konstrukcyjne.
PN-83/H-74200 - Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

PN-83/H-74244 - Rury stalowe ze szwem z gtadkimi koncéwkami.

PN-EN 10242:199 - Gwintowane taczniki rurowe zeliwa ciagliwego.

PN-EN 10241:2005 - Gwintowane taczniki rurowe stalowe.

PN-EN 10253-1:2006 - Ksztattki rurowe do przyspawania czotowego.

PN-1SO 228-1:1995 - Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na
gwincie. Wymiary, tolerancje i oznaczenie

PN-EN 10226-1 - Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie. Czes¢
1: Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i
oznaczenie.

PN-EN 681-1 - Uszczelnienia z elastomerow. Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek ztaczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czesé 1: Guma.

PN-EN 215:2002 - Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania.

PN-EN 442-1:1999 - Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne.

PN-90/B-01430 - Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia
PN-91/B-02420 - Ogrzewnictwo. Odpowietrzenie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania.

PN/B-02421:2000 - Ogrzewnictwo i cieptownictwo. |zolacja cieplna przewodoéw armatury i
urzadzen. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-C-04607:1993 - Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania i jakosci
wody.

PN-76/M-75001 - Armatura sieci domowej. Wymagania i badania.

PN-85/M-75002 - Armatura przeptywowa.

PN-75/M-75208 - Armatura domowej sieci wodociggowej. Zawory wyptywowe ze ztgczkg
do weza.

PN-67/M-75235 - Armatura domowej sieci wodociagowej. Kurki przelotowe mosiezne
PN-EN ISO 15607:2005 - Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej
uznawanie. Postanowienia ogdlne dotyczace spawania.

PN-EN 287-1 - Spawalnictwo. Egzaminy spawaczy i zgrzewaczy. Postanowienia ogélne
PN-EN ISO 3834-3:2006 — Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania
dotyczace jakosci w spawalnictwie.

PN-EN ISO 15609-1:2005 - Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej
uznawanie. Instrukcja technologiczna spawania tukowego.

PN-EN ISO 8501-1 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie

36



skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN -ISO 6761 - Rury stalowe. Przygotowanie koncéw rur i ksztattek do spawania

- PN-EN ISO 9606-1:2014-02 - Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze$c¢ 1:
Stale.

PN-EN ISO 5817:2005 - Ztacza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania
poziomdw jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.

PN-B-10729: 1992 - Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

PN-EN 1917: 2004 - Studzienki wtazowe i niewtazowe z betonu niezbrojonego, z betonu
zbrojonego witoknem stalowym i zelbetowe.

PN-EN 124 -1:2015-07 - Zwienczenia wpustdéw sciekowych i studzienek wtazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kotowego. Czes¢ 1: Definicje, klasyfikacja, ogdlne
zasady projektowania, wtasciwosci uzytkowe i metody badan.

11.2. Materiatly dodatkowe.

~Wymagania techniczne COBRTI INSTAL” zeszyt 6 — ,Warunki techniczne wykonania i
odbioru instalacji ogrzewczych” Warszawa 2003 r.

~Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom |l
Instalacje sanitarne i przemystowe”.

UWAGA: W niniejszym opracowaniu powotano sie na konkretne rozwigzania katalogowe,

ktére sa podane tylko i wytacznie przyktadowo w celu wyznaczenia okreslonych
parametréw oraz pewnego standardu jakos$ciowego zastosowanych materiatdw i
urzadzen.

Opracowat: inz. PIOTR SWIECKI
nr ewid. WAM/0125/POQOS/06
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